Série de brocas

Certificado de conformidade

Nimero do produto:

Nimero de série:

Inspetores:

Data de fabricacdo:

A fabricacdo, a montagem e o desempenho
deste produto foram testados para atender aos
padrdes de qualidade da fdbrica e estdo
aprovados para sair da fdébrica.

DBS-13D Maquina afiadora de brocas

Conjunto do mandril

Interruptor

Botdo de ajuste
de posicionamento

Rarhura de afiacdo

Base de afiaciio Ranhura de afiagdo da aresta de corte

Principais usos e caracteristicas

M A afiacdo ¢ precisa e rapida, a operacdo é simples e ¢ facil
afiar sem necessidade de habilidade especializada.

W Preco econdmico, com grande reducdo de custos e aumento
da eficiéncia.

B Equipada com rebolo diamantado de alta qualidade, preciso
e durdavel.

M Potente motor CC com controle eletrdnico: frequéncia estavel,
alta poténcia e uso prolongado.

modelo | Faixa de afiaglo alimentacdio Motor / rotaciio peso CxLxA
DBS-13D ] $3-d 13mm AC220V 50/60HZ 120W/4400rpm 10Kg | 390220 210mm




Acessorios padrdo Z13D

Chave Allen (3, 4, 5, 6) mm
Conjunto do mandril 1 conjunto
Pinga G3-D13
Rebolo CBN ou SDC

1. Alta eficiéneia, alta qualidade, bom efeito de afiacgdo

2. Garantia de precisdo do projeto tedrico: 0,02 mm.

3. Facil de operar, equipamento de emergéncia pratico e répido.

4. Rebolo CBN: adequado para afiar ferramentas de ago rapido.
SDC: adequado para afiar ferramentas de metal duro.
0s dois acima ndo devem ser confundidos!

Procedimentos de operacao

A. Montagem do conjunto de fixagdo da broca, da “pinga” e da “broca”

% Siga as etapas 1, 2, 3 e 4 da figura acima para montar. “Ndo travar”

1. Primeiro confirme o difmetro da haste da broca e, em seguida, selecione
a pinga e o conjunto adequados.

2. Insira a pinga no dispositivo em um édngulo apropriado e aperte a porca.

3. Insira a broca na pin¢a, deixando—a avancar cerca de 35 mm

4. Antes de calibrar a ferramenta, identifique visualmente a aresta de
corte central e deixe-a aproximadamente paralela & ranhura de referéncia,
para realizar a calibracéo.

Cartdo de garantia
Prezado usuario:

0 conte(do deste certificado deve ser preenchido corretamente; caso contrario,
serd considerado um certificado de garantia invdlido, e o modelo da méquina
registrado nas informagdes do produto deve ser consistente com o modelo real
do produto garantido;

Guarde os documentos necessérios para o atendimento em garantia deste
certificado. Quando os clientes necessitarem de suporte técnico, apresentem
este certificado; forneceremos um servig¢o da melhor qualidade e satisfatorio;
As seguintes condi¢des ndo sfdo cobertas pela garantia:

1. Ndo apresentacdc de certificado de garantia vialido e comprovante de compra
valido, ou alterac¢fio nfo autorizada do certificado de garantia.

2. 0 modelo do produto e o nimero da maquina no certificado de garantia ndo
correspondem ao produto real.

3. Falha no uso, manutengio ou armazenamento do produto de acordo com as
exigéncias do manual do produto.

4. Falha causada por desastre acidental, desmontagem por conta propria, dano
causado pelo homem ou reparo por centro ndo autorizado da empresa.

5. Danos causados por fatores irresistiveis. (desastres naturais)

0 periodo de garantia deste produto: a partir da data da compra (sujeita a
data da nota fiscal), garantia de um ano para o motor. Outros acessoérios ndo
sfio cobertos pela garantia. (Como: embalagem, dano artificial na aparéncia do
produto, perda de acessérios nio sdo cobertos pela garantia)

Para produtos ndo cobertos pela garantia ou fora do periodo de garantia, o
cliente ainda pode usufruir do servigo de reparo, porém serda cobrado o custo
de manutencio. Este certificado é uma base importante para o servigo de
garantia do produto; guarde-o adequadamente!

Formulario de feedback do cliente

nome de usuario: nome do produto:

nimero de telefone: data da compra:

endereco do usuario:

assinatura do

gerente: telefone:

feedback:

carimbo do revendedor:




D. Afiacédo da aresta de corte Substituicdo dos rebolos

*. Apés ligar o motor, cologue o conjunto I. Abra a tampa lateral

de fixacdo da broca na base de afiacdo da 1. Certifique-se de desconectar o cabo de alimentacdo para garantir a
aresta de corte e empurre-o suavemente seguranca.

até o fim, até que possa ser retirado 2. Afrouxe o parafuso da tampa lateral (H). Conforme mostrado abaixo:
sem ruido de afiacdo. Gire 180 ° e repita
a afiacéo da outra aresta conforme os
passos acima para concluir a afiacédo da
aresta de corte frontal.

Pino de ajuste

0 pino pode ser alterado, e o 4ngulo
da aresta de corte frontal pode
ser ajustado

*. Apés ligar o motor, coloque o conjunto
de fixacdo da broca na base de afiacédo

da aresta de corte e empurre-o 2. Retire a arruela do rebolo
suavemente até que possa ser retirado . 4 ;

: . o 1. Ap6s remover a tampa, use uma escova para retirar o po e, em seguida,
sem ruido de afiacdo. Gire 180 ° e i Fie; (s hol Yesd
repita a afiacdo da outra aresta 1y§g iisuper 1:;9300@ um pano'seco. e 0 rebolo acalou e Ser :
conforme 0s passos acima para concluir Uti 1zz Ol'agifﬂ_e) §m1nutos atﬁjgre sua temPeratura ;o telao norma
a afiacdo do angulo de folga. antes de limpa—lo.) Segure o rebolo com a mdo esquerda, gire—o no

sentido anti-horario com uma chave Allen de 4 mm na mdo direita e
retire o rebolo da maquina.

Pino de ajuste 3. Instalacdo do rebolo

1. Substitua por um rebolo novo.
2. Em seguida, recoloque suavemente o eixo do rebolo e aperte novamente
o parafuso e a tampa do rebolo para concluir a instalagdo.



Diagrama do método de ligacdo do interruptor de energia:
Liga desliga

O
— C——
= [: + Tomada
e O H fusivel
@ﬁ u
= = .
\= Saida para o
motor
Precaucoes

1. Verifique se a tensdo e a frequéncia do motor sdo compativeis com a
alimentacdo antes de ligar.

2. Cada contato do plugue e da tomada da maquina—ferramenta deve estar
firme e confivel, sem folga ou mau contato.

3. Retire o plugue imediatamente em caso de falha ou rufdo anormal e,
em seguida, realize a inspecdo e a manutengéo.

4, Ndo deixe a maquina funcionar sem supervisdo; ela deve ser desligada
antes de sair. Se a energia for cortada externamente, o botdo vermelho
deve ser pressionado; caso contrdrio, a maquina—ferramenta podera
funcionar sem operador.

5. Néo opere a miquina quando estiver cansado ou sob efeito de 4lcool
ou narcéticos.

6. Quando as pecas e os acessorios da maquina—ferramenta estiverem
danificados, ndo os substitua arbitrariamente. Devem ser usadas
pecas correspondentes com o mesmo desempenho.

AJUSte € operacao
1. Antes de ligar a méaquina—ferramenta, verifique se o mecanismo de
travamento est4 travado, se h4 alguma anormalidade e se a parte elétrica
da méaquina-ferramenta estd normal.
2. Ap6s o trabalho, as particulas de poeira da mdquina—ferramenta devem
ser removidas, e 6leo deve ser aplicado & superficie sem pintura para
evitar ferrugenm.

6

B. Posicionamento correto

%, Gire o botdo de ajuste de posicionamento de acordo com o di&metro da broca
e ajuste para o nimero das marcas na escala do batente — tabela do tamanho
de regulagem da ferramenta!

Insira o conjunto de fixacdo da broca na mesa de ajuste e gire-o para a direita
para travar. Ap6s retirar o conjunto de fixacdo da broca, certifique-se de que
a aresta de corte da broca esteja paralela & espessura do nicleo. Se ndo estiver
paralela, é necessario ajustar novamente. Se o diémetro da broca for diferente,
o bloco de posicionamento da broca pode ser movido para ajuste. Depois de bem
ajustado, faca uma boa fixagdo.

¥, A aresta central deve estar paralela & linha de referéncia sob a ranhura

de referéncia.

%, Gire o botdo de ajuste de posicionamento de Espessura - ;’“01334 -
acordo com o dismetro da broca e ajuste para do nicleo L
o nimero das marcas na escala do batente — 151050 1.5 10,18, 12,13

tabela do tamanho de regulagem da ferramenta!

paralelo

Aperte normalmente

C. Afiacdo do angulo de ponta

1. Ligue o motor.

2. Coloque o conjunto de fixagdo da broca
na ranhura da base de afiagdo; determine
o tamanho do éngulo de ponta e, em
seguida, ajuste lentamente a folga de
afiacdo; gire o conjunto de fixagdo
no sentido horario e anti-hordrio até
que ele possa ser retirado sem ruido
de afiacdo; gire 180 ° e repita as
etapas acima para concluir a afiagdo
do angulo de ponta.

Ajuste do angulo de afiacdo (90°-140°)



